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 1. паспорт ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
«ПРОЦЕССЫ ФОРМООБРАЗОВАНИЯ И ИНСТРУМЕНТЫ»

1.1. Область применения программы

Рабочая программа учебной дисциплины (далее программа УД) – является частью основной профессиональной образовательной программы ГБОУ СПО «СПК» по специальности 15.02.01 Монтаж и техническая эксплуатация промышленного оборудования, разработанной в соответствии с ФГОС СПО третьего поколения.
Рабочая программа учебной дисциплины может быть использована в дополнительном профессиональном образовании  для подготовки технических специалистов машиностроительных производств.
1.2. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы:
Дисциплина «Процессы формообразования и инструменты» относится к профессиональному циклу ОПОП согласно ФГОС-3.
1.3. Цели и задачи дисциплины – требования к результатам освоения дисциплины:
Базовая часть 

В результате освоения дисциплины студент должен уметь:
- пользоваться нормативно-справочной документацией по выбору лезвийного инструмента и режимов резания в зависимости от конкретных условий обработки;

- выбирать конструкцию лезвийного инструмента в зависимости от конкретных условий обработки;

- производить расчет режимов резания при различных видах обработки.
В результате освоения дисциплины студент должен знать:
- основные методы формообразования заготовок; 
- основные методы обработки металлов резанием; 
- материалы, применяемые для изготовления лезвийного инструмента;

- виды лезвийного инструмента и область его применения;
- методику расчета рациональных режимов резания при различных видах обработки.
Вариативная часть: не предусмотрена.


Содержание дисциплины должно быть ориентировано на подготовку студентов к освоению профессиональных модулей ОПОП по специальности 15.02.01 Технология машиностроения и овладению следующими профессиональными компетенциями (ПК): 
ПК 1.1. Использовать
конструкторскую
документацию

при разработке технологических процессов изготовления деталей.

ПК 3.1. Обеспечивать реализацию технологического процесса по изготовлению деталей.

          В процессе освоения дисциплины у студентов должны формировать общие компетенции (ОК):
ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, определять методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

ОК 3. Решать проблемы, оценивать риски и принимать решения в нестандартных ситуациях.

ОК 4. Осуществлять поиск, анализ и оценку информации, необходимой для постановки и решения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.

ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии для совершенствования профессиональной деятельности.

ОК 6. Работать в коллективе и команде, обеспечивать ее сплочение, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.

ОК 7. Ставить цели, мотивировать деятельность подчиненных, организовывать и контролировать их работу с принятием на себя ответственности за результат выполнения заданий.

ОК 8. Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации.

ОК 9. Быть готовым к смене технологий в профессиональной деятельности.

1.4. Количество часов на освоение программы учебной дисциплины:
максимальная  учебная нагрузка студента - 147 часов, в том числе:


обязательная аудиторная учебная нагрузка студента - 106 часов;


самостоятельная работа студента - 41 часов.
2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ

2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы
	Вид учебной деятельности
	Объем часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего)
	147

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего)
	106

	в том числе:
	

	лабораторные занятия
	

	практические занятия
	50

	контрольные работы
	

	курсовая работа (проект)
	не предусмотрено

	самостоятельная работа студента (всего)
	41

	в том числе:
	

	Самостоятельная работа над курсовой работой (проектом)
	не предусмотрено

	Рефераты

Практические работы

Домашняя работа


	10
21
10


	Итоговая аттестация в форме 
	Экзамен 


2.2 Тематический план и содержание учебной дисциплины «Процессы формообразования и инструменты»
	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные и практические работы, самостоятельная работа обучающихся, курсовая работ (проект) (если предусмотрены)
	Объем часов
	Уровень

 освоения

	Раздел 1.
	Физические явления и элементы режимов резания.
	31
	2


	Тема 1.1.
Физико - химические основы процессов формообразования.
	Содержание учебного материала
	4
	

	
	1
2
	Стружкообразование и виды стружек
Наростообразование при резании металлов

	
	

	
	Лабораторные работы
	-
	

	
	Практические занятия
	-
	

	
	Контрольные работы:  
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся:  вибрации при резании металлов; температурное поле стружки и резца
	2
	

	Тема 1.2

Формообразование заготовок методом литья


	Содержание учебного материала
	2
	2

	
	1

2

3
	Центробежное литье
Литье под давлением
Литье по выплавляемым моделям
	
	

	
	Лабораторные работы
	-
	

	
	Практические работы: разработка чертежа отливки по чертежу детали.
	2
	

	
	Контрольные работы
	-
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся: способы литья, достоинства и недостатки каждого способа.
	2
	

	Тема 1.3

Методы пластической деформации
	Содержание учебного материала
	2
	2

	
	1

2
	Прокатка, прессование, волочение, 
Ковка, штамповка, гибка.

	
	

	
	Лабораторные работы: 
	-
	

	
	Практические занятия: 1)разработка чертежа поковки, изготовленной свободной ковкой.
                                        2)разработка чертежа штампованной паковки.
	4
	

	
	Контрольные работы
	-
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся: метод прокатки.
	2
	

	Тема 1.4

Процессы резания
	Содержание учебного материала
	2
	2

	
	1

2
	Точение, строгание, долбление.
Инструменты формообразования.
	
	

	
	Лабораторные работы
	
	

	
	Практические занятия: 1)расчет по алгоритму размеров заготовки.
                                        2)расчет массы заготовки.
	4
	

	
	Контрольные работы
	-
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся: наружное точение.
	2
	

	Тема 1.5

Элементы режимов резания и срезаемого слоя
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1

2
	Глубина резания, скорость резания, подача.
Толщина и ширина среза.
	
	

	
	Лабораторные работы
	-
	

	
	Практические занятия
	-
	

	
	Контрольные работы: определение глубины резания и подачи.
	2
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся: определение глубины, подачи и скорости резания.
	2
	

	Раздел 2
	Токарная обработка материалов
	22
	

	Тема 2.1

Геометрия токарного резца
	Содержание учебного материала
	4
	

	
	
	
	2

	
	1
2
	Главные углы резца.
Вспомогательные углы резца. Тема 2.1

Геометрия токарного резца
	
	

	
	Лабораторные работы
	
	

	
	Практические занятия: измерение геометрических параметров токарных резцов.
	2
	

	
	Контрольные работы
	-
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся: повторение изученного материала
	2
	

	Тема 2.2

Физические явления при токарной обработке
	Содержание учебного материала
	2
	2

	
	1

2
3
	Стружкообразование и типы стружек.
Наростообразование при резании металла
Качество обрабатываемой поверхности.
	
	

	
	Лабораторные работы
	-
	

	
	Практические занятия: определение и расчет составляющих силы резания и мощности резания при точении. 
	2
	

	
	Контрольные работы
	-
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	-
	

	Тема 2.3

Сопротивление резанию при токарной обработке
	Содержание учебного материала
	2
	2

	
	1

2
	Сила сопротивления резанию.
Мощность, затрачиваемая на резание. 
	
	

	
	Лабораторные работы
	
	

	
	Практические занятия: определение износа и расчет стойкости инструмента.
	2
	

	
	Контрольные работы
	-
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся: мерительные инструменты для определения силы резания.
	3
	

	Тема 2.4
Тепловыделение при резании материалов. Износ и стойкость резца.

	Содержание учебного материала
	2
	2

	
	1

2
	Тепловыделение и распределение теплоты при резании металлов.
Влияние различных факторов на температуру резания.


	
	

	
	Лабораторные работы
	
	

	
	Практические занятия: определение износа и расчет стойкости инструмента.
	2
	

	
	Контрольные работы:
	-
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся: факторы, определяющие износ режущего инструмента.
	2
	

	Тема 2.5

Токарные резцы. Назначение и область применения
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1

2
	Токарные резцы общего назначения.
Фасонные резцы.
	
	

	
	Лабораторные работы
	-
	

	
	Практические занятия
	-
	

	
	Контрольные работы
	-
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся: обработка отверстий точением.
	2
	

	Тема 2.6

Скорость резания, допустимая режущими свойствами резца
	Содержание учебного материала
	2
	2

	
	1
2
	Расчет скорости резания.
Влияние различных факторов на скорость резания..
	
	

	
	Лабораторные работы
	
	

	
	Практические занятия: расчет и табличное определение режимов резания при точении.
	2
	

	
	Контрольные работы
	-
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся: настройка технологического оборудования по заданной скорости резания.
	-
	

	Раздел 3.
	Виды механической обработки материалов.  
	27
	

	Тема 3.1.
Обработка материала строганием и долблением 
	Содержание учебного материала
	2
	2

	
	1
2
	Режущий инструмент.
Элементы режима резания.
	
	

	
	Лабораторные работы
	-
	

	
	Практические занятия
	-
	

	
	Контрольные работы
	-
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся: отличительные особенности обработки строганием и долблением.
	3
	

	Тема 3.2

Обработка материала сверлением
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1

2
3
	Элементы режущей части сверла.
Образование стружки.
Износ  сверл.
	
	

	
	Лабораторные работы
	
	

	
	Практические занятия: измерение геометрических  и конструктивных параметров сверла.
	2
	

	
	Контрольные работы
	-
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся: геометрия сверла.
	2
	

	Тема 3.3

Обработка материалов зенкерованием и развертыванием

	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1

2

	Элементы режущей части зенкеров и разверток.
Износ и стойкость зенкеров и разверток.
	
	

	
	Лабораторные работы
	-
	

	
	Практические занятия
	-
	

	
	Контрольные работы
	-
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся: качество обрабатываемой поверхности при развертывании.
	2
	

	Тема 3.4

Силы резания при сверлении
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1

2

	Силы, действующие на сверло.
Расчет режимов резания при сверлении.
	
	

	
	Лабораторные работы
	-
	

	
	Практические занятия
	-
	

	
	Контрольные работы
	-
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся: способы увеличения производительности при сверлении.
	2
	

	Тема 3.5
Износ режущего инструмента
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1

2


	Сверла, зенкера, развертки
Заточка режущего инструмента.
	
	

	
	Лабораторные работы
	-
	

	
	Практические занятия
	-
	

	
	Контрольные работы
	-
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	-
	

	Тема 3.6

Расчет технологического времени
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1

2
  
	Структура штучного времени при сверлении, зенкеровании, развертывании.
Сокращение вспомогательного времени.
	
	

	
	Лабораторные работы
	-
	

	
	Практические занятия
	-
	

	
	Контрольные работы
	-
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся: уменьшение технологического времени на механическую обработку.
	4
	

	Тема 3.7

Расчет и табличное определение режимов резания при точении
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1

2
	Определение подачи при точении.
Расчет мощности при точении.
	
	

	
	Лабораторные работы
	-
	

	
	Практические занятия
	-
	

	
	Контрольные работы
	-
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся: настройка токарного станка на заданные режимы резания.
	2
	

	Тема 3.8

Конструкция сверл, зенкеров и разверток.
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1

2
	Конструкции отдельных типов зенкеров и разверток.
Конструкции отдельных типов сверл.
	
	

	
	Лабораторные работы 
	-
	

	
	Практические занятия
	-
	

	
	Контрольные работы
	-
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся: высокопроизводительные инструменты для обработки отверстий.
	4
	

	Тема 3.9

Обработка металлов фрезерованием
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1

2
	Фрезерование плоских поверхностей.
Фрезерование фасонных поверхностей
	
	

	
	Лабораторные работы
	
	

	
	Практические занятия: элементы червячной фрезы.                                        
	2
	

	
	Контрольные работы
	-
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся: обработка металлов торцевыми фрезами.
	2
	

	Тема 3.10
Расчет и табличное определение рациональных режимов резания при фрезеровании.
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1
2
	Расчет скорости резания.
Назначение подачи, глубины резания.
	
	

	
	Лабораторные работы
	-
	

	
	Практические занятия: расчет режимов резания для цилиндрического фрезерования.
	2
	

	
	Контрольные работы
	-
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся: конструкция фрез, высокопроизводительные фрезы.
	2
	

	Тема 3.11
Конструкция фрез. Высокопроизводительные фрезы.
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1
2
	Элементы режущей части фрезы.
Фасонные фрезы.
	
	

	
	Лабораторные работы
	-
	

	
	Практические занятия: расчет режимов для торцевого фрезерования. Конструкции фрез
	2
	

	
	Контрольные работы
	-
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся: виды резьбы  и резьбовой инструмент
	2
	

	Тема 3.12
Резьбонарезание.
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1
2
	Виды резьб и резьбовой инструмент.
Накатывание резьбы.
	
	

	
	Лабораторные работы
	
	

	
	Практические занятия: расчет режимов резания при резьбонарезании                                        
	2
	

	
	Контрольные работы
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся: расчет режимов резания при резьбонарезании.
	2
	

	Тема 3.13
Нарезание зубчатых колес методом копирования и методом обкатки.
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1
2
	Зубонарезание червячными фрезами и долбяками.
Нарезание зубьев дисковыми и пальцевыми фрезами.
	
	

	
	Лабораторные работы
	
	

	
	Практические занятия : 1)расчет режимов резания при зубонарезании.
                                         2)расчет технологического времени при зубонарезании                                         
	4
	

	
	Контрольные работы
	-
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся: высокопроизводительные конструкции зуборезных инструментов.
	2
	

	Тема 3.14
Протягивание.
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1
2
	Геометрические элементы  зуба протяжки.
Элементы режима резания и среза.
	
	

	
	Лабораторные работы
	
	

	
	Практические занятия: определение рациональных режимов резания при протягивании.                                        
	2
	

	
	Контрольные работы
	-
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся: доводочные процессы инструментов.
	2
	

	Тема 3.15
Абразивные инструменты.
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1
2
	Характеристика абразивного инструмента.
Форма абразивного инструмента.
	
	

	
	Лабораторные работы
	
	

	
	Практические занятия: маркировка абразивного инструмента
	2
	

	
	Контрольные работы
	-
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	-
	

	Тема 3.16
Электрофизическая, электрохимическая, лазерная и плазменная обработка
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1
2
3
	Анодно-механическая обработка.
Электрохимическаяобработка.
Обработка световым лучом.
	
	

	
	Лабораторные работы
	-
	

	
	Практические занятия
	-
	

	
	Контрольные работы
	-
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	-
	

	Тема 3.17
Сварка, резка, пайка и склеивание материалов.
	Содержание учебного материала
	2
	

	
	1
2
	Виды сварки.
Резка, пайка и склеивание материалов в зависимости от материала.
	
	

	
	Лабораторные работы
	-
	

	
	Практические занятия
	-
	

	
	Контрольные работы
	-
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся
	-
	

	Тема 3.18
Выбор режимов формообразования для различных типов инструментов.
	Содержание учебного материала
	5
	

	
	1
2
	Расчет режимов резания для комбинированных инструментов.
Методы повышения стойкости инструментов.
	
	

	
	Лабораторные работы
	-
	

	
	Практические занятия
	-
	

	
	Контрольные работы: 
	
	

	
	Самостоятельная работа обучающихся: доводочные процессы инструментов.
	2
	

	Примерная тематика курсовой работы (проекта) 

	не предусмотрено
	

	Самостоятельная работа обучающихся над курсовой работой (проектом) 


	не предусмотрено
	

	Всего:
	147

	


3. условия реализации программы дисциплины
3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация программы дисциплины требует наличия учебного кабинета  специальных дисциплин. 
Оборудование учебного кабинета:
- посадочные места по количеству обучающихся;
- рабочее место преподавателя;
- комплект учебно-наглядных пособий; 

- доска;
- объекты реального мира (образцы лезвийного инструмента).
Технические средства обучения: 
- компьютеры (12 шт.).

- программное обеспечение (Word, Payer Point и др. офисные пакеты программ).
Оборудование лаборатории и рабочих мест: не предусмотрено.

3.2. Информационное обеспечение обучения  (перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы)
Основные источники

Для преподавателей

1. Аршинов В.А. Резание металлов и режущий инструмент, Машиностроение, 2003 – 440с. 
2. В.М. Никифоров Технология металлов и конструкционные материалы, Санкт- Пете6рбург, Машиностроение, 2004 – 526с.
3. Блюмберг В.А, Зазерский Е.И. Справочник фрезеровщика , Санкт-Петербург, 2008 - 288с  
4. Лоскутов В.В. Шлифование металлов: Учебник для средних профессионально-технических училищ, М.: Машиностроение, 2006 - 320с
Дополнительные источники
Для преподавателей

1. Лакирев С.Г. Обработка отверстий: справочник, М: Машиностроение, 2002 – 208с.
2. Ю.В.Барановский Режимы резания металлов: справочник, М: Высшая школа, 2005 456с. 
4. Контроль и оценка результатов освоения
Дисциплины
	Результаты обучения

(освоенные умения, усвоенные знания)
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения 

	Студент должен уметь:
1) пользоваться нормативно-справочной документацией по выбору лезвийного инструмента;

2)режимов резания в зависимости от конкретных условий обработки;

3) выбирать конструкцию лезвийного инструмента в зависимости от конкретных условий обработки;

4) производить расчет режимов резания при различных видах обработки.


	1.Оценка результатов практических и лабораторных работ. 
2. Оценка результатов практических и лабораторных работ.

3. Оценка результатов практических и лабораторных работ.

4.Оценка результатов практических и лабораторных работ, сравнение с эталоном.


Приложение 1 

КОНКРЕТИЗАЦИЯ РЕЗУЛЬТАТОВ ИЗУЧЕНИЯ ДИСЦИПЛИНЫ
«ПРОЦЕССЫ ФОРМООБРАЗОВАНИЯ И ИНСТРУМЕНТЫ»
	ПК 1.1. - Использовать
конструкторскую
документацию

при разработке технологических процессов изготовления деталей.



	1.Уметь:

· пользоваться нормативно – справочной документацией по выбору лезвийного инструмента и режимов резания в зависимости от конкретных условий обработки.

	Тематика лабораторных/практических работ:

1. Лабораторная работа в теме 2.1 «Измерение геометрических параметров токарных резцов».

2. Лабораторная работа в теме 3.2 «Измерение геометрических и конструктивных размеров сверла». 


	1.Знать:

· материалы, применяемые для изготовления лезвийного инструмента;
· виды лезвийного инструмента и область его применения.

	Перечень тем:
1. Тема 3.5 «Износ режущего инструмента: сверла, зенкера, развертки».

2. Тема 3.8 «Конструкция сверл, зенкеров, разверток». 

3. Тема 2.1 «Геометрия токарного резца».

4.Тема 2.5 «Токарные резцы. Назначение и область применения.».

	1.Самостоятельная работа студента:
-подготовить устное сообщение на 5 минут к семинарскому занятию о существующих разновидностях фрез с использованием справочной литературы.

	Тематика самостоятельной работы:

1. Разновидности фрез.



	2.Уметь:

- выбирать конструкцию лезвийного инструмента в зависимости от конкретных условий обработки.


	Тематика лабораторных/практических работ:

1. Лабораторная работа в теме 3.9 «Элементы и геометрия фрезы».

2. Лабораторная работа в теме 4.3 «Элементы и геометрия метчика и плашки».

3. Лабораторная работа в теме 4.4 «Конструкция зуборезных инструментов. Высокопроизводительные конструкции зуборезных инструментов».

4.Практическая работа в теме 3.9 «Элементы и геометрия червячной фрезы».

5 Лабораторная работа в теме 4.5 «Элементы и геометрия протяжки».


	2.Знать:

· материалы, применяемые для изготовления лезвийного инструмента;

· виды лезвийного инструмента и область его применения.


	Перечень тем:
1. Тема 3.5 «Износ режущего инструмента».

2. Тема 3.8 «Конструкция сверл, зенкеров, разверток». 

3. Тема 2.1 «Геометрия токарного резца».

4.Тема 2.5 «Токарные резцы. Назначение и область применения.».

	2.Самостоятельная работа студента:

- найти в сети Интернет материалы на тему «Виды лезвийных инструментов».


	Тематика самостоятельной работы:
1. Резцы для внутренней обработки.


	ПК 3.1 – Обеспечивать реализацию технологического процесса по изготовлению деталей.

	Уметь:

· производить расчет режимов резания при различных видах обработки.

	Тематика лабораторных/практических работ:
1.Лабораторная работа в теме 2.6 «Расчет и табличное определение режимов резания при точении».
2.Лабораторная работа в теме 4.1 «Расчет режимов резания для цилиндрического фрезерования».

3.Практическая работа в теме 4.2 «Расчет режимов резания для торцевого фрезерования».

4.Практическая работа в теме 4.3 «Расчет режимов резания при резьбонарезании».
5.Практическая работа в теме 4.4 «Расчет режимов резания при зубонарезании».
6.Практическая работа в теме 4.5 «Определение рациональных режимов резания при протягивании».

	Знать:

· Основные методы формообразования заготовок.

· Основные методы обработки металлов резанием.

· Методику и расчет рациональных режимов резания при различных видах обработки.

	Перечень тем:

Тема1.2 «Формообразование заготовок методом литья».

Тема 1.3 «Методы пластической деформации».

Тема 2.4 «Тепловыделение при резании материалов. Износ и стойкость резца».

Тема3.1 «Обработка строганием и долблением».

Тема 3.2 «Обработка материалов сверлением».

Тема 3.3 «Обработка материалов зенкерованием и развертыванием».

Тема 3.5 «Износ режущего инструмента».

Тема 1.5 «Элементы режимов резания и срезаемого слоя».

Тема2.6 «Скорость резания, допустимая режущими свойствами резца».

Тема3.4 «Силы резания при сверлении. Расчет силы резания при сверлении».


	Самостоятельная работа студента
─ Подготовить устное сообщение к семинарскому занятию на 5 минут о литье в коккель.

─ Подобрать интернет – ресурсы о методах прокатки и наружном точении детали.
─ Подготовить рефераты о расчете глубины резания и методе долбления.
	Тематика самостоятельной работы:

1. Литье в коккель.
2. Метод прокатки.

3. Наружное точение.

4. Метод долбления.

5. Расчет глубины резания.



Приложение 2
ТЕХНОЛОГИЯ ФОРМИРОВАНИЯ ОБЩИХ КОМПЕТЕНЦИЙ
по учебной дисциплине «Процессы формообразования и инструменты»

	Общие компетенции
	Технология формирования

	ОК-1 

Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
	При выполнении лабораторных и практических работ обращать внимание студентов, в каких конкретных производственных ситуациях они будут использовать полученные на учебных занятиях по этому предмету знания и опыт деятельности.

	ОК-2 

Организовывать собственную деятельность, определять методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.
	Предоставлять студентам возможность самостоятельно организовывать собственную деятельность, выбирать методы и способы выполнения самостоятельных работ по конкретным темам, указанным в РП УД.

	ОК-3

Решать проблемы, оценивать риски и принимать решения в нестандартных ситуациях.
	Использовать технологию проблемного изложения при объяснении нового учебного материала; создавать педагогические ситуации, в которых студенты смогут оценивать риски и принимать решения в нестандартных ситуациях.

	ОК-4

Осуществлять поиск, анализ и оценку информации, необходимой для постановки и решения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.
	Предоставлять студентам возможность самостоятельно осуществлять поиск, анализ и оценку информации при выполнении самостоятельной работы.

	ОК-5

Использовать информационно-коммуникационные технологии для совершенствования профессиональной деятельности.
	Поощрять использование студентами новых информационных технологий при оформлении отчетов по лабораторным и практическим работам, а также результатов самостоятельной работы.

	ОК-6

Работать в коллективе и команде, обеспечивать ее сплочение, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.
	Использовать на учебных занятиях коллективные формы работы, акцентировать студентам необходимость войти в группу или коллектив и внести свой вклад.

	ОК7 - Ставить цели, мотивировать деятельность подчиненных, организовывать и контролировать их работу с принятием на себя ответственности за результат выполнения заданий.          
	Использовать на занятиях активные формы обучения, с использованием конкретных производственных ситуаций.

	 ОК8 - Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации
	Формировать навыки поэтапного развития профессионального роста, умения ставить конечные цели.

	ОК-9

Быть готовым к смене технологий в профессиональной деятельности
	В процессе обучения обращать внимание студентов на изменение технологий формообразования и резания.
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