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1. ПАСПОРТ ПРОГРАММЫ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ
Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностей служащих
1.1 Область применения программы
Рабочая программа профессионального модуля (далее программа ПМ) - является частью основной профессиональной образовательной программы  ГБПОУ «Самарский политехнический колледж»  по специальности СПО 15.02.01 Монтаж и техническая эксплуатация промышленного оборудования (нефтегазовая отрасль)  базового уровня подготовки, разработанной в соответствии с ФГОС СПО третьего поколения 
Рабочая программа профессионального модуля может быть использована в дополнительном профессиональном образовании (в программах повышения квалификации и переподготовки) и профессиональной подготовке работников в области промышленного производства при наличии  полного общего образования, опыт работы не требуется, по профессии рабочего:  
18559 Слесарь-ремонтник.

1.2 Цели и задачи модуля - требования к результатам освоения модуля:
Базовая часть
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен: 
иметь практический опыт:
- выполнения слесарных и ремонтных работ;
- ведения технологического процесса по ремонту  промышленного оборудования;
- применения контроль- измерительного инструмента;
- контроля работ по ремонту промышленного оборудования с использованием контрольно-измерительных приборов;
уметь:
 - разбирать и ремонтировать основные узлы механизмов;
- производить смазку работающих механизмов;
- выполнять слесарные операции;
- подбирать, устанавливать механизмы с учетом допуска и посадки;
- применять смазочные материалы; 
знать:
 - основные приемы работ по ремонту промышленного оборудования;
- назначение слесарного и контрольно-измерительного инструмента;
- основные механические свойства обрабатываемых материалов;
- маркировку и правила применения смазывающих, моющих средств;
- устройство универсальных приспособлений;
- условия на испытания, регулировку и приемку узлов и механизмов;
- правила эксплуатации грузоподъемных средств.
Вариативная часть		
С целью реализации требований работодателей и ориентации профессиональной подготовки под конкретное рабочее место, обучающийся в рамках овладения указанным видом профессиональной деятельности должен:
иметь практический опыт:
· работы на токарном станке;
· работы на сверлильном станке;
· работы на фрезерном станке;
· работы на строгальном станке.
уметь: 
· настраивать работу токарного станка;
· настраивать работу сверлильного станка;
· настраивать работу фрезерного станка;
· настраивать работу строгального станка.
знать: 
· основные узлы токарного станка;
· основные узлы сверлильного станка;
· основные узлы фрезерного станка;
· основные узлы строгального станка.
[bookmark: bookmark2]1.3 Количество часов на освоение программы профессионального модуля

	Вид учебной деятельности
	Объем часов

	Максимальная учебная нагрузка (всего) .
	333

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка (всего)
	48

	Курсовая работа/проект.
	не предусмотрено

	Учебная практика
	72

	Производственная практика
	72

	Самостоятельная работа, студента (всего)-в том числе:
	141

	реферат
доклад 
	100
41

	Итоговая аттестация в форме (указать)
	экзамен
квалификационный



2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

Результатом освоения профессионального модуля является овладение обучающимися видом профессиональной деятельности Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих, в том числе профессиональными (ПК) и общими (ОК) компетенциями:

	Код
	Наименование результата обучения

	ПК 4.1
	Применять правила техники безопасности, пожароопасных мероприятий на рабочем месте

	ПК 4.2
	Выполнять основные приемы по ремонту, разборке, сборке простых узлов и механизмов, оборудования, агрегатов, машин

	ПК 4.3 
	Организовать технологическую последовательность ремонта

	ПК 4.4
	Обеспечивать параметры допуска и посадки на обрабатываемых деталях




Вариативная часть профессионального модуля направлена на формирование дополнительных (вариативных) ПК:
	 Код
	Наименование результата обучения

	ПКв 1
	Выполнять работы на токарном станке. 

	ПКв 2
	Выполнять работы на сверлильном станке. 

	ПКв 3
	Выполнять работы на фрезерном станке. 

	ПКв 4
	Выполнять работы на строгальном станке. 

	
В процессе освоения ПМ4 студенты должны овладеть общими компетенциями (ОК) :

	Код
	Наименование результата обучения

	ОК 1
	Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес

	ОК 2 
	Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество

	ОК 3
	Принимать решение в стандартных и не стандартных ситуациях и нести за них ответственность

	ОК 4
	Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития

	ОК 5
	Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности  

	ОК 6
	Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями

	ОК 7
	Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), результат выполнения заданий

	ОК 8
	Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации

	ОК 9
	Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности

	ОК 10
	Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей)







3. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ 
ВЫПОЛНЕНИЕ РАБОТ ПО ОДНОЙ ИЛИ НЕСКОЛЬКИМ ПРОФЕССИЯМ РАБОЧИХ, ДОЛЖНОСТЕЙ СЛУЖАЩИХ

                                                                  3.1  Тематическим план профессионального модуля
	
	
	

Всего часов
(макс.
учебная нагрузка
и практики)
	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса (курсов)
	Практика

	Коды профессиональных компетенции
	Наименования разделов профессионального модуля
	
	Обязательная аудиторная учебная нагрузка обучающегося
	Самостоятельная
работа обучающегося
	
	Производственная
 (по профилю 
специальности), 
часов
если предусмотрена рассредоточенная практика)

	
	
	
	Всего, часов
	в т.ч. лабораторные
работы и практические занятия, часов
	в т.ч., курсовая работа (проект),
часов
	Всего,
часов
	в т.ч., курсовая работа (проект), часов.
	Учебная, часов
	

	I
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	ПК 4.1-4.4
	Раздел 1. Организация слесарных и ремонтных работ промышленного оборудования 
	189
	48
	12
	-
	141
	-
	72
	-

	
	Производственная практика (по профилю специальности), часов (если предусмотрена итоговая (концентрированная) практика)
	72
	
	72

	
	Всего:
	333
	48
	12
	-
	141
	-
	72
	72












3.2 Содержание обучения по профессиональному модулю (ПМ)
ВЫПОЛНЕНИЕ РАБОТ ПО ОДНОЙ ИЛИ НЕСКОЛЬКИМ ПРОФЕССИЯМ РАБОЧИХ, ДОЛЖНОСТЕЙ СЛУЖАЩИХ

	Наименование разделов профессионального модуля (ПМ), междисциплинарных курсов (МДК) и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные работы и практические занятия, самостоятельная работа обучающихся, курсовая работа (проект)  
	Объем часов
	Уровень освоения

	1
	2
	3
	4

	Раздел 1. ПМ 04. Организация слесарных и ремонтных работ промышленного оборудования
	
	
	

	МДК. 04.01 Слесарные и ремонтные работы промышленного оборудования
	
	48
	

	Тема 1. Слесарное дело
	
	
	

	Тема 1.1. Организация рабочего места и техника безопасности. Противопожарные мероприятия
 
	Содержание 
	4
	

	
	1
	Правила техники безопасности при слесарных работах. Противопожарные мероприятия. Общие положения. Требования безопасности при выполнении ремонтных работ. Требования безопасности при выполнении сборочных работ. Электробезопасность. 
	
	3

	
	2
	Организация рабочего места слесаря: устройство и назначение слесарного верстака.
	2
	3

	
	3
	Промышленная санитария и личная гигиена.
	2
	3

	
	Лабораторные работы
	не предусмотрено
	

	
	Практические занятия  
	2
	

	
	1.
	Анализ трудового процесса на рабочем месте с точки зрения НОТ.
	
	

	
	Контрольная работа.
	не предусмотрено
	

	 Тема 1.2. Классификация средств измерения
  
	Содержание  
	2
	

	
	1.
	Общие сведения. Основы измерения. Точность и погрешность измерения. Измерительный инструмент. Специальные инструменты (концевые меры длины, рычажно-механические, угловой).
	
	2

	
	Лабораторные работы
	не предусмотрено
	

	
	Практические занятия  
	2
	 

	
	1.
	Выполнение эскизов, демонстрирующих отклонение плоских поверхностей.
	
	

	
	Контрольная работа.
	не предусмотрено
	

	Тема 1.3. Разметка
	Содержание  
	2
	3

	
	1.
	Понятие о разметке. Виды разметки. Разметочные плиты. Инструменты для плоскостной разметки. Техника разметки.
	
	

	
	Лабораторные работы
	не предусмотрено
	

	
	Практические занятия  
	2
	

	
	1.
	Разметка плоскостная. Нанесение контуров плоских деталей, построением, отыскиванием центров, разметке по шаблонам.
	
	

	
	Контрольная работа.
	не предусмотрено
	

	Тема 1.4. Резка металла. Опиливание. Распиливание. Припасовка. 




	Содержание  
	2
	3

	
	1.
	Инструменты для ручной резки. Ножницы. Ножовка. Резка труб. Механизированная резка. Сущность опиливания. Техника и контроль процесса. Виды опиливания. Механизация. Припасовка, виды.
	
	

	
	Лабораторные работы
	не предусмотрено
	

	
	Практические занятия  
	2
	

	
	1.
	Усвоение рабочего положения и балансировка напильника при опиливании.
	
	

	
	Контрольная работа.
	не предусмотрено
	

	Тема 2. Работы по ремонту и эксплуатации оборудования
	
	
	
	

	Тема 2.1. Оснастка для ремонтных работ
	Содержание
	
	

	
	1
	Мехмастерские: помещение, необходимое оборудование
	2
	

	
	2
	Слесарные, токарные, жестяницкие работы
	2
	

	
	3.
	Производственный процесс ремонта
	2
	

	
	Лабораторные работы
	
	

	
	
	Раскрой трубопровода
	
	

	
	Практические занятия
	
	

	
	1.
	Изучение обязанностей слесаря- ремонтника.
	2
	

	
	 2
	Разборка оборудования (ремонтные карты).
	2
	

	
	Контрольная работа.
	не предусмотрено
	

	Тема 2.2. Слесарные работы при ремонте и наладке химического оборудования
	Содержание
	
	

	
	1
	Слесарные работы при ремонте емкостного оборудования.
	2
	

	
	2
	Слесарные работы при ремонте теплообменной аппаратуры.
	2
	

	
	3
	Слесарные работы при ремонте реакционных аппаратов.
	2
	

	
	4
	Слесарные работы при ремонте фильтров.
	2
	

	
	5
	Слесарные работы при ремонте колонных аппаратов.
	2
	

	
	6
	Слесарные работы при ремонте промышленных печей.
	2
	

	
	7
	Слесарные работы при ремонте насосного оборудования.
	2
	

	
	8
	Слесарные работы при ремонте компрессорного оборудования.
	2
	

	
	Лабораторные работы
	не предусмотрено
	

	
	Практические занятия
	не предусмотрено
	

	
	Контрольная работа.
	не предусмотрено
	

	Самостоятельная работа при изучении раздела ПМ 4.  
Систематическая проработка конспектов занятий и специальной технической литературы (по вопросам к параграфам, главам учебных пособий)
Подготовка к практическим работам с использованием методических рекомендаций преподавателей, оформление отчетов и подготовка их к защите.
	141



 
	

	Тематика внеаудиторной самостоятельной работы
1. Выбор инструмента по технологическим конструкциям
2.  Организация работы  на рабочем месте
3.  Технологические карты движения детали.
4. Обработка сложных поверхностей сопрягаемых деталей 
	
	

	Учебная практика
Виды работ
1. Произвести опиливание различных деталей
2.  Изучение и соблюдение техники безопасности на рабочем месте.
3. Изучение и соблюдение пожароопасных мероприятий на рабочем месте.
4. Изучение средств индивидуальной защиты на нефтеперерабатывающем предприятии.
5. Составление технологической карты ремонта
6. Составление сетевого графика ремонта
7. Выполнить основные операции по сварке
8.  Произвести нарезание внутренней и наружной резьбы (дюймовой, метрической)
9. Выполнить работу процесса клепки
10. Произвести распиливание по металлу
11 Выполнить операции по правке и гибке металла
12.Выполнить операции сверления, зенкерования, зенкование и развертывания отверстий
13. Выполнить черновое обтачивание цилиндрических поверхностей с установкой заготовки в патроне и центрах 
14. Выполнить чистовое обтачивание цилиндрических поверхностей с установкой заготовки в патроне и центрах
15. Произвести обработку отверстий
16. Выполнить операции фрезерование плоскостей
17.  Выполнить подрезание торцов и уступов. Выполнить проточку и отрезка. 
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	Производственная практика   – (по профилю специальности)
Виды работ
1. Выполнить оценку степени износа деталей с помощью инструментов
2. Участвовать в  текущем и капитальном ремонте
3. Работать на грузоподъёмных механизмах
4. Разработка плана работы мастерских
5. Выполнение разъединения неподвижных и подвижных частей
6. Очистка и промывка  разобранных деталей.
7. Выполнить контроль и дефектацию деталей
8. Разборка и сборка кранов
9. Разборка и сборка вентилей.
10. Разборка и сборка задвижек.
11. Разборка и сборка фланцевых соединений
12. Разборка и сборка резьбовых соединений.
13. Осуществить подтягивание ослабленных деталей
14. Отрегулировать сопряжение деталей
15. Восстановление чистоты, формы и размеров детали
16. Выполнить замену деталей
17. Осуществить сборку машины
18. Регулировать весь механизм
19. Опробовать машину на холостом ходу и под нагрузкой
20. Участвовать в приёмке оборудования после ремонта
21. Заполнение документации в отделе главного механика
22. Продублировать работу слесаря-ремонтника

	72

 
	

	Всего
	333
	



4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ  ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ

4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
Реализация профессионального модуля предполагает наличие учебного       кабинета «монтажа, технической эксплуатации и ремонта оборудования»;  мастерских  «слесарно-механической, слесарно-сборочной, сварочной».
Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета: учебная и справочная литература, нормативно-техническая документация, плакаты по учебным темам, раздаточные пособия, учебно-методическая документация.
Технические средства обучения: вычислительная техника, компьютеры, сканеры
Оборудование мастерских и рабочих мест мастерских «слесарно-механической, слесарно-сборочной, сварочной»  :  мастерское оборудование металлорежущие станки (токарной, сверлильной, сверлильно-расточной, сварочной, шлифовальной, вальцовой группы), верстаки слесарные, параллельные поворотные тиски, разметочные плиты, контрольно-измерительные приборы, рабочий инвентарь, наглядные пособия, методические разработки,  нормативно-техническая документация, макеты.
Реализация профессионального модуля предполагает обязательную производственную практику.


4.2. Информационное обеспечение обучения
Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы
Основные источники:
1. Аверченков В.И. Технология машиностроения. – М.: Инфра-М, 2006.
2. Краткий справочник металлиста/Под ред. Орлова П.Н., Скороходова Е.А. – М.: Машиностроение, 1987.
3. Обработка материалов резанием. Справочник технолога/Под ред. Г.А. Монахова – М.: Машиностроение, 1974
4. Режимы резания металлов. Справочник/под ред. Ю.В. Барановского – М.: Машиностроение, 1972
5. Сборник задач и упражнений по технологии машиностроения/под ред. В.И. Аверченко и др. – М.: Машиностроение, 1988
6.Серебреницкий П.П. Краткий справочник станочника – Л.: Лениздат, 1982
7. Серебреницкий П.П., Схиртладзе А.Г. Программирование для автоматизированного оборудования: Учебник для средн.проф.учебных заведений/ Под ред.Ю.М. Соломенцева. – М.: Высш.шк., 2003
8. Схиртладзе А.Г., Новиков В.Ю. Технологическое оборудование машиностроительных производств. – М.: Высш.шк., 2001
9. Покровский Б.С. Основы слесарного дела - М.: Издательский центр "Академия", 2010
10. Покровский Б.С. Основы технологии ремонта промышленного оборудования М.: Издательский центр  «Академия», 2006
11. Покровский Б.С. Производственное обучение слесарей-ремонтников промышленного оборудования  – М.: Издательский центр «Академия», 2010.
12. Покровский Б.С.  Слесарно-сборочные работы – М.: Издательский центр «Академия», 2010.

 Дополнительные источники:
     1.Белоусов А.П. Проектирование станочных приспособлений. – М.: Высш.школа, 1980.
2.Гусев А.А. и др. Технология машиностроения. – М.: Машиностроение, 1986.
3.Ковшов А.А. Технология машиностроения. – М.: Машиностроение, 1987.
4.Маталин А.А. Технология машиностроения. – М.: Машиностроение, 1985.
Резание конструкционных материалов, режущий инструмент и станки/под ред. Петрухи - М.: Машиностроение, 1994
5.Марголит Р.Б. Наладка станков с программным управлением. - М.: Машиностроение, 1983.
     //Технология машиностроения//
//Машиностроитель//
//Инструмент. Технология. Оборудование//
//Информационные технологии//

4.3. Общие требования к организации образовательного процесса
Обязательным условием допуска к производственной практике (по профилю специальности) в рамках профессионального модуля   является освоение учебной практики для получения первичных профессиональных навыков в рамках профессионального модуля  
4.4. Кадровое обеспечение образовательного процесса
Требования к квалификации педагогических (инженерно-педагогических) кадров, обеспечивающих обучение по междисциплинарному курсу (курсам): наличие высшего профессионального образования, соответствующего профилю модуля «Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих» и специальности «Монтаж и техническая эксплуатация промышленного оборудования».
Требования к квалификации педагогических кадров, осуществляющих руководство практикой
Инженерно-педагогический состав: дипломированные специалисты-преподаватели междисциплинарных курсов, а также обще профессиональных дисциплин: «Монтаж и ремонт промышленного оборудования», «Технологическое оборудование пищевой промышленности», «Метрология, стандартизации, сертификация», «Процессы формообразования и инструмент», «Материаловедение», «Детали машин».
Мастера: наличие 5-6 квалификационного разряда с обязательной стажировкой в профильных организациях не реже одного раза в 3 года. Опыт деятельности в организациях соответствующей профессиональной сферы является обязательным.


















5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО МОДУЛЯ (ВИДА ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ)

	Результаты 
(освоенные профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ПК 4.1
Применять правила техники безопасности, пожароопасных мероприятий на рабочем месте
	Применение правил техники безопасности на рабочем месте
	Практическое задание
Индивидуальный контроль


	ПК 4.2
Выполнять основные приемы по ремонту, разборке, сборке простых узлов и механизмов, оборудования, агрегатов, машин
	Демонстрация навыков по ремонту узлов и механизмов
	Практическое задание
Практика 

	ПК 4.3
Организовывать технологическую последовательность ремонта
	Осуществление ремонта в соответствии с операциями технологической карты
	Практическое задание
Индивидуальный контроль
Практика

	ПК 4.4.
Обеспечивать параметры допуска и посадки на обрабатываемых деталях
	Демонстрация опыта по сопряжению деталей
	Практическое занятие.
Индивидуальный контроль
Практика



 Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны проверить у обучающихся сформированность дополнительных (вариативных) ПК:

	Результаты 
(освоенные вариативные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ПКв 1. Выполнять работы на токарном станке. 
	Настраивать токарный станок на обработку деталей. Работать на токарном станке.
	Индивидуальный контроль.
Практика.


	ПКв 2. Выполнять работы на сверлильном станке.
	Настраивать сверлильный станок на обработку деталей. Работать на сверлильном станке.
	Индивидуальный контроль.
Практика.


	ПКв 3. Выполнять работы на фрезерном станке. 
	Настраивать фрезерный станок на обработку деталей. Работать на фрезерном станке.
	Индивидуальный контроль.
Практика 

	ПКв 4. Выполнять работы на строгальном станке. 
	Настраивать строгальный станок на обработку деталей. Работать  на строгальном станке.
	Индивидуальный контроль.
Практика.




Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.

	Результаты 
(освоенные общие компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценки 

	ОК 1
Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес
	
  Демонстрация интереса к будущей профессии. 

	Мониторинг и анализ результатов обучения. Оценка содержания портфолио студента.

	ОК 2
Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество
	  Рациональный выбор и применение методов и способов решения профессиональных задач в области технологических процессов ремонта деталей оборудования;
  Эффективность и качество выполнения работ по ремонту оборудования.
	Интерпретация результатов наблюдений за деятельностью обучающегося в процессе освоения образовательной программы.

	ОК 3
Принимать решение в стандартных и не стандартных ситуациях и нести за них ответственность
	  Рациональное решение профессиональных задач в области разработки технологических процессов ремонта деталей оборудования.
	Мониторинг и анализ результатов выполнения работ на учебной и производственной практике.

	ОК 4
Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития 
	   Эффективный поиск необходимой информации при решении производственных задач.

	Подготовка рефератов, докладов.

	ОК 5
Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности  
	Моделирование профессиональной деятельности с помощью прикладных программных продуктов в соответствии с заданной ситуацией.
	Наблюдение за навыками работы обучающегося в информационных сетях и с прикладными программами.

	ОК 6
Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями 
	Адекватное взаимодействие с обучающимися, преподавателями, мастерами и руководством в ходе обучения и при прохождении учебных и производственных практик.
	Наблюдение за ролью обучающегося в группе. Портфолио обучающегося.

	ОК 7
Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), результат выполнения заданий
	Самоанализ и коррекция результатов собственной работы и членов команды при выполнении практических заданий.
	Моделирование социальных и профессиональных ситуаций.

	ОК 8
Самостоятельно определять задачи профессионального и личностного развития, заниматься 
самообразованием, осознанно планировать повышение квалификации
	 Выполнение требований организации самостоятельных занятий при изучении тем профессионального модуля.
	Контроль  выполнения индивидуальной самостоятельной работы обучающегося. 
Открытые защиты творческих и проектных работ.

	ОК 9
Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности
	Мониторинг и анализ инноваций в области профессиональной деятельности.
	Семинары.
Учебно-практические конференции.
Конкурсы профессионального мастерства.
Олимпиады.

	К 10
Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей)
	Ориентация на воинскую службу с учетом профессиональных знаний
	Своевременность постановки на воинский учет.
Проведение воинских сборов.
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