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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ

1.1. Область применения программы

Рабочая программа учебной практики профессионального модуля ПМ.02 Осуществление технического обслуживания и ремонта промышленного оборудования является частью программы подготовки специалистов среднего звена (ППССЗ) в соответствии с ФГОС СПО по специальности 15.02.12 Монтаж, техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования в нефтегазовой отрасли в части освоения основного вида деятельности – техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования и соответствующих профессиональных компетенций (ПК):
ПК 2.1. Проводить регламентные работы по техническому обслуживанию промышленного оборудования в соответствии с документацией завода-изготовителя.
ПК 2.2. Осуществлять диагностирование состояния промышленного оборудования и дефектацию его узлов и элементов.
ПК 2.3. Проводить ремонтные работы по восстановлению работоспособности промышленного оборудования.
ПК 2.4. Выполнять наладочные и регулировочные работы в соответствии с производственным заданием.
Программа учебной практики профессионального модуля ПМ.02 может быть использована как программа профессионального обучения, а также в рамках освоения ППССЗ по специальности 15.02.12 Монтаж, техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования (в нефтегазовой отрасли).

1.2. Цели и задачи учебной практики

Цель учебной практики – формирование у обучающихся первоначальных практических профессиональных умений в рамках ППССЗ по основным видам деятельности, обучение трудовым приемам, операциям и способам выполнения трудовых процессов.
Задачи учебной практики – совершенствовать умения и способствовать приобретению практического опыта, в соответствии с указанным видом деятельности, основными и профессиональными компетенциями.
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся, в ходе освоения профессионального модуля, должен
иметь практический опыт: 
· проведения регламентных работ по техническому обслуживанию промышленного оборудования в соответствии с документацией завода-изготовителя;
· проверки технического состояния промышленного оборудования в соответствии с техническим регламентом;
· устранения технических неисправностей в соответствии с технической документацией диагностики технического состояния деталей, узлов и механизмов промышленного оборудования;
· дефектации узлов и элементов промышленного оборудования;
· выполнения ремонтных работ по восстановлению работоспособности промышленного оборудования;
· анализа исходных данных (технической документации на промышленное оборудование) для организации ремонта;
· разборки и сборки сборочных единиц сложных узлов и механизмов промышленного оборудования;
· проведения замены сборочных единиц;
· проверки правильности подключения оборудования, соответствия маркировки электропроводки технической документации изготовителя;
· проверки и регулировки всех механизмов, узлов и предохранительных устройств безопасности;
· наладки и регулировки сложных узлов и механизмов, оборудования;
· замера и регулировки зазоров, регламентируемых технической документацией изготовителя.
уметь: 
· поддерживать состояние рабочего места в соответствии с требованиями охраны труда, пожарной, промышленной и экологической безопасности, правилами организации рабочего места при проведении регламентных работ;
· выбирать слесарный инструмент и приспособления;
· выбирать смазочные материалы и выполнять смазку, пополнение и замену смазки;
· выполнять промывку деталей промышленного оборудования;
· выполнять подтяжку крепежа деталей и замену деталей промышленного оборудования;
· контролировать качество выполняемых работ;
· осуществлять профилактическое обслуживание промышленного оборудования с соблюдением требований охраны труда;
· определять техническое состояние деталей, узлов и механизмов, оборудования;
· производить визуальный осмотр узлов и деталей машины, проводить необходимые измерения и испытания;
· определять целость отдельных деталей и сборочных единиц, состояние рабочих поверхностей для установления объема необходимого ремонта;
· выбирать ручной и механизированный инструмент, контрольно-измерительные приборы для проведения ремонтных работ;
· производить разборку и сборку сборочных единиц сложных узлов и механизмов промышленного оборудования;
· оформлять техническую документацию на ремонтные работы при техническом обслуживании;
· составлять дефектные ведомости на ремонт сложного оборудования;
· производить замену сложных узлов и механизмов;
· подбирать и проверять пригодность приспособления, средства индивидуальной защиты, инструмент, инвентаря;
· производить наладочные, крепежные, регулировочные работы;
· осуществлять замер и регулировку зазоров, регламентируемых технической документацией изготовителя
· контролировать качество выполняемых работ.

1.3. Количество часов на освоение программы учебной практики ПМ.02 Осуществление технического обслуживания и ремонта промышленного оборудования

Всего – 108 часов (3 недели).
Итоговая аттестация в форме дифференцированного зачета.

2. РЕЗУЛЬТАТЫ ОСВОЕНИЯ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ
УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ

Результатом освоения рабочей программы учебной практики является – сформированность у обучающихся профессиональных умений первоначального практического опыта в рамках ПМ.02 Осуществление технического обслуживания и ремонта промышленного оборудования в соответствии с указанным видом профессиональной деятельности, основными и профессиональными компетенциями.

	Код
	Наименование результата освоения практики

	ПК 2.1
	Проводить регламентные работы по техническому обслуживанию промышленного оборудования в соответствии с документацией завода-изготовителя.

	ПК 2.2
	Осуществлять диагностирование состояния промышленного оборудования и дефектацию его узлов и элементов.

	ПК 2.3.
	Проводить ремонтные работы по восстановлению работоспособности промышленного оборудования.

	ПК 2.4.
	Выполнять наладочные и регулировочные работы в соответствии с производственным заданием.

	ОК 01.
	Выбирать способы решения задач профессиональной деятельности, применительно к различным контекстам.

	ОК 02.
	Осуществлять поиск, анализ и интерпретацию информации, необходимой для выполнения задач профессиональной деятельности.

	ОК 03.
	Планировать и реализовывать собственное профессиональное и личностное развитие.

	ОК 04.
	Работать в коллективе и команде, эффективно взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами.

	ОК 05.
	Осуществлять устную и письменную коммуникацию на государственном языке с учетом особенностей социального и культурного контекста.

	ОК 06.
	Проявлять гражданско-патриотическую позицию, демонстрировать осознанное поведение на основе традиционных общечеловеческих ценностей.

	ОК 07.
	Содействовать сохранению окружающей среды, ресурсосбережению, эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях.

	ОК 09
	Использовать информационные технологии в профессиональной деятельности.

	ОК 10
	Пользоваться профессиональной документацией на государственном и иностранных языках.
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3. СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ

3.1. Виды работ на учебной практике

	№
	Образовательные результаты 
(умения, практический опыт, ПК)
	Виды работ 

	1.
	ПК 2.1. Проводить регламентные работы по техническому обслуживанию промышленного оборудования в соответствии с документацией завода-изготовителя.
	· знакомство с конструкцией, устройством и назначением деталей конического косозубого редуктора;
· ознакомление с конструкцией, устройством и назначением деталей червячного редуктора;
· осуществление знакомства с конструкцией, устройством и назначением деталей конического прямозубого редуктора;
· определение основных размеров и параметров зубчатого зацепления; выполнение эскиза рабочей детали;
· ознакомление с устройством, назначением, конструкцией коробки передач.


	2.
	ПК 2.2. Осуществлять диагностирование состояния промышленного оборудования и дефектацию его узлов и элементов.
	· выявление дефектов, снятие заусенцев; составление дефектной ведомости, кинематической схемы редуктора; 
· определение основных размеров и параметров зубчатого зацепления; выполнение эскиза рабочей детали;
· выполнение разборки червячного редуктора; выявление дефектов.


	3.
	ПК 2.3. Проводить ремонтные работы по восстановлению работоспособности промышленного оборудования.
	· выполнение сборки и регулирования конического прямозубого редуктора;
· выполнение сборки конического косозубого редуктора.

	4.
	ПК 2.4. Выполнять наладочные и регулировочные работы в соответствии с производственным заданием.
	· выполнение сборки, регулировки и эксплуатации косозубого цилиндрического редуктора;
· выполнение разборки конического прямозубого редуктора;
· выполнение разборки конического косозубого редуктора;
· выполнение сборки и регулировки червячного редуктора.




3.2. Тематический план учебной практики

	Виды работ
	Наименование разделов, тем учебной практики
	Количество часов 

	1
	2
	3

	Раздел 1. Регламентные работы по техническому обслуживанию промышленного оборудования.
	Тема 1.1. Вводное занятие. Инструктаж по безопасности труда, электро- и пожарной безопасности на предприятии.
	2

	
	Тема 1.2. Конструкция, устройство и назначение деталей конического косозубого редуктора.
	8

	
	Тема 1.3. Конструкция, устройство и назначение деталей червячного редуктора.
	8

	
	Тема 1.4. Конструкция, устройство и назначение деталей конического прямозубого редуктора.
	8

	
	Тема 1.5. Размеры и параметры зубчатого зацепления.
	2

	
	Тема 1.6. Устройство, назначение, конструкция коробки передач.
	8

	Раздел 2. Диагностирование состояния промышленного оборудования и дефектация его узлов и элементов.
	Тема 2.1. Дефекты узлов и элементов.
	6

	
	Тема 2.2. Параметры и размеры зубчатого зацепления.
	10

	
	Тема 2.3. Разборка червячного редуктора.
	6

	Раздел 3. Ремонтные работы по восстановлению работоспособности промышленного оборудования.
	Тема 3.1. Сборка и регулирование конического прямозубого редуктора.
	10

	
	Тема 3.2. Сборка конического косозубого редуктора.
	6

	Раздел 4. Наладочные и регулировочные работы.
	Тема 4.1. Сборка, регулировка и эксплуатация косозубого цилиндрического редуктора.
	8

	
	Тема 4.2. Разборка конического прямозубого редуктора.
	6

	
	Тема 4.3. Разборка конического косозубого редуктора.
	6

	
	Тема 4.4. Сборка и регулировка червячного редуктора.
	12

	Дифференцированный зачет
	2

	Всего
	108



3.3. Содержание учебной практики

	Наименование разделов, тем учебной практики
	Содержание учебных занятий
	Количество часов

	Раздел 1. Регламентные работы по техническому обслуживанию промышленного оборудования.
	36

	Тема 1.1. Вводное занятие. Инструктаж по безопасности труда, электро- и пожарной безопасности на предприятии.
	Урок № 1. Ознакомление с промышленным оборудованием предприятия.
	1

	
	Урок № 2. Прохождение инструктажа по безопасности труда, электро- и пожарной безопасности на предприятии.
	1

	Тема 1.2. Конструкция, устройство и назначение деталей конического косозубого редуктора.
	Урок № 3. Ознакомление с конструкцией, устройством и назначением деталей конического косозубого редуктора.
	2

	
	Урок № 4. Выполнение работ с деталями конического косозубого редуктора.
	6

	Тема 1.3. Конструкция, устройство и назначение деталей червячного редуктора.
	Урок № 5. Ознакомление с конструкцией, устройством и назначением деталей червячного редуктора.
	2

	
	Урок № 6. Выполнение работ с деталями червячного редуктора.
	6

	Тема 1.4. Конструкция, устройство и назначение деталей конического прямозубого редуктора.
	Урок № 7. Ознакомление с конструкцией, устройством и назначением деталей конического прямозубого редуктора.
	2

	
	Урок № 8. Выполнение работ с деталями конического прямозубого редуктора.
	6

	Тема 1.5. Размеры и параметры зубчатого зацепления.
	Урок № 9. Определение размеров и параметров зубчатого зацепления.
	2

	Тема 1.6. Устройство, назначение, конструкция коробки передач.
	Урок № 10. Ознакомление с устройством, назначением, конструкцией коробки передач.
	2

	
	Урок № 11. Выполнение работ с коробкой передачи.
	6

	Раздел 2. Диагностирование состояния промышленного оборудования и дефектация его узлов и элементов.
	22

	Тема 2.1. Дефекты узлов и элементов.
	Урок № 12. Выявление дефектов, снятие заусенцев.
	2

	
	Урок № 13. Составление дефектной ведомости, кинематической схемы редуктора.
	4

	Тема 2.2. Параметры и размеры зубчатого зацепления.
	Урок № 14. Определение основных размеров и параметров зубчатого зацепления.
	4

	
	Урок № 15. Выполнение эскиза рабочей детали.
	6

	Тема 2.3. Разборка червячного редуктора. 
	Урок № 16. Выполнение разборки червячного редуктора; выявление дефектов.
	6




	Раздел 3. Ремонтные работы по восстановлению работоспособности промышленного оборудования.
	16

	Тема 3.1. Сборка и регулирование конического прямозубого редуктора.
	Урок № 17. Выполнение сборки конического прямозубого редуктора.
	6

	
	Урок № 18. Выполнение регулировки конического прямозубого редуктора.
	4

	Тема 3.2. Сборка конического косозубого редуктора.
	Урок № 19. Выполнение сборки конического косозубого редуктора.
	6

	Раздел 4. Наладочные и регулировочные работы.
	32

	Тема 4.1. Сборка, регулировка и эксплуатация косозубого цилиндрического редуктора.
	Урок № 20. Выполнение сборки косозубого цилиндрического редуктора.
	4

	
	Урок № 21. Выполнение регулировки косозубого цилиндрического редуктора.
	4

	Тема 4.2. Разборка конического прямозубого редуктора.
	Урок № 22. Выполнение разборки конического прямозубого редуктора.
	6

	Тема 4.3. Разборка конического косозубого редуктора.
	Урок № 23. Выполнение разборки конического косозубого редуктора.
	6

	Тема 4.4. Сборка и регулировка червячного редуктора.
	Урок № 24. Выполнение сборки червячного редуктора.
	6

	
	Урок № 25. Выполнение регулировки червячного редуктора.
	6

	Дифференцированный зачет
	2

	Всего
	108




4. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ

4.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению

Реализация рабочей программы учебной практики предполагает наличие «слесарных мастерских»
Оборудование учебного кабинета:
«Слесарные мастерские»  для проведения практических занятий Стол преподавателя. -1, ученические столы –  20, стол демонстрационный 1, сейф- 1, стулья- 32, 4G USB модем YOTA LiTE S/N 101231966 Аб. № 0101231966 1, акустическая система 2.1GENIUS SW-U2.1 200,стационарная,цвет черный -1, мышь Oklick 404 MW,лазерная беспроводная ,USB,retail,черный и темно-серый -1, ветильник -12, стенд -4, торы- 6, ноутбук 15.6"ACER Aspire E1-571G-53234G50Mnks,темно-серый -1, ПКпорт. Fujitsu Simens Computers VFY:FM7BM9400AG5RU Esprimo Mobile M9400 T 5250 -1, принтер "Samsung" лазерный -1, принтер HP LJ P2055d -1, проектор AСER P 1163 -1, системный блок AXUSS Энтерпрпайз 775 -1, магнитофон -1, колонки -2, телевизор -1, доска-1,экран-1
Лицензионное программное обеспечение:
Linux (Ubuntu)  (распространяется свободно);
LibreOffice (распространяется свободно)
7-Zip (распространяется свободно)
AdobeAcrobatReader (распространяется свободно)
Наглядные демонстрационные материалы
Лабораторное оборудование: верстаки слесарные – 10,  станок заточной-1,тиски -10,  дрель ДУ-13/750 ЭР ИНТЕРСКОЛ -1, дрель ЗУБР ударная 2мет. корп. редуктора 850Вт.-1, дрель ручная с упором 10 мм – 11, дрель ДУ-13/750 ЭР ИНТЕРСКОЛ 1, болторез 600мм (24"), 750мм (30"), 900мм (36") -21, бородок отбойник 1,6 мм 30,  ворот Т-обр. для метчиков (с цанговым зажимом)М-5-М-8, М-5-М-12,  -25,  вороток М10-М36 10,  заклепочник – 25, зубило 160ммх16мм – 20, зубило 250ммх25мм – 25, зубило 300мм х 26мм -30, зубило слесарн.125х16 пл. окс – 20,  зубило слесарное 200х20, киянка 600 гр.-25, ключ трубный рычажный КТР-1 -3  -26,  кусачки бок.180мм 200 мм. – 15, молоток слесарный – 140, напильники разные – 1250, гнетушитель ОУ-3 -1, онкогубцы 160 мм ЗУБР "ЭКСПЕРТ" -25,  труборез "Профи" 10-52 мм 10,  угольник лекальный УЛП-160х100 кл. 0 – 60,  циркуль разметочный 250 мм -12, чертилка -140,  шаблоны контроля – 26,  шторы -4, пила дисковая ДП-190/1600 Интерскол 1, радиопередающее устройство АТS -1, станок деревообрабатывающий -1



4.2. Информационное обеспечение 

Основные источники:

1. Бочарников В.Ф. Справочник мастера по ремонту нефтегазового технологического оборудования. Том 1: учебно-практическое пособие/ Бочарников В.Ф. – М.: Инфра-Инженерия, 2015. – 575 c.
2. Бочарников В.Ф. Справочник мастера по ремонту нефтегазового технологического оборудования. Том 2: учебно-практическое пособие/ Бочарников В.Ф. – М.: Инфра-Инженерия, 2015. – 576 c.
3. Воронкин Ю.Н., Поздняков Н.В. Методы профилактики и ремонта промышленного оборудования. – М: Академия, 2014. – 240 с.
4. Косилова А.Г., Мещеряков Р.К. Точность обработки заготовок и припуски в машиностроении. Справочник. – М: Машиностроение, 2014.
5. Лебедев В.А., Тамаркин М.А., Гепта Д.П. Технология машиностроения: проектирование технологии изготовления изделий. – Ростов-на-Дону, Феникс, 2013 – 361 с.
6. Макиенко Н.И. Общий курс слесарного дела, учебник для НПО – 7-е изд. – М: Высшая школа, 2015. – 334 с.
7. Покровский Б.С. Слесарь-ремонтник, базовый уровень. – М: Академия, 2015.
8. Прогрессивные режущие инструменты и режимы резания металлов. Справочник под ред. В.И. Баранчикова. – М: Машиностроение,2014.
9. Синельников А.Ф. Монтаж промышленного оборудования и пусконаладочные работы (1-е изд.) учебник. – М: Академия, 2018.
10. Синельников А.Ф. Техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования (1-е изд.) учебник. – М: Академия, 2018.
11. Справочник технолога-машиностроителя, в 2 томах, под ред. А.Г. Косиловой, – 4 изд. – М: Машиностроение, 2014.
12. Схиртладзе А.Г., Мухин А.В. Производство деталей металлорежущих станков. – М: Машиностроение, 2013.
13. Схиртладзе А. Г., Феофанов А.Н., и др. Организация и проведение монтажа и ремонта промышленного оборудования: В 2 ч. – М: ИЦ «Академия» 2016. – 272 с.
14. Фещенко В.Н. Слесарные работы при изготовлении, техническом обслуживании и ремонте производственных машин. – М: Высшая школа, 2014. – 535 с.

Дополнительные источники:

1. Компьютерный практикум: Учебник / В.Н. Луканин, М.Г. Шатров, А.Ю. Труш и др. Под ред. В.Н. Луканина. – М.: Транспорт, 2013. – 256 с.
2. Коршак А.А. Нефтегазопромысловое дело: введение в специальность: учебное пособие / А.А. Коршак. – Ростов н/Д: Феникс, 2015. – 348 с.
3. ГОСТы ЕСТД и ЕСКД.
4. Технология машиностроения, ч3, Правила оформления технологической документации, учеб. пособие, под ред. С.Л. Мурашкина,-СПб, 2014.
5. Графические изображения некоторых принципов рационального конструирования в машиностроении, учебное пособие, «Лань», С-Петербург, 2014 г.


5. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ПРАКТИКИ

	Результаты обучения
(сформированные умения, практический опыт в рамках ВПД)
	Формы и методы контроля и оценки результатов обучения

	выполнение регламентных работ по техническому обслуживанию промышленного оборудования в соответствии с документацией завода-изготовителя
	Практическая работа, тестирование, контрольная работа, устный опрос, экспертная оценка комплексной работы по всей компетенции.

	выполнение диагностирования состояния промышленного оборудования и дефектации его узлов и элементов
	Практическая работа, тестирование, контрольная работа, устный опрос, экспертная оценка комплексной работы по всей компетенции.

	выполнение ремонтных работ по восстановлению работоспособности промышленного оборудования
	Практическая работа, тестирование, контрольная работа, устный опрос, экспертная оценка комплексной работы по всей компетенции.

	выполнение наладочных и регулировочных работ в соответствии с производственным заданием
	Практическая работа, тестирование, контрольная работа, устный опрос, экспертная оценка комплексной работы по всей компетенции.

	
	Дифференцированный зачет
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